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e INSTRUCOES DE INSTALACAO ~
\

PONTOS DE SOLDA
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Remova as porcas autotravantes dos parafusos para que o calor
da solda ndo danifique o nylon.

Posicione o pog¢o de forma concéntrica ao furo do tanque,
travando sua posicdo com no minimo 8 pontos de solda
j Kdistribuidos ao longo da circunferéncia do pogo. j

CORDAO DE SOLDA

POSSIVEL PONTO DE
ACUMULO DE RESIDUOS

- Com o poco ponteado, aplique um cordéo de solda continuo de forma Encaixe a Junta e a Valvula de Fundo nos parafusos, conforme
radial por toda sua circunferéncia, seguindo os métodos de soldagem instruido no Manual de Instalagéo de Valvula de Fundo, fazendo
recomendado pelo fabricante do tanque; sempre o pré aperto das porcas. Apés, aperte-as na sequéncia
- Caso necessario, desbaste a borda excedente da parte interna do cruzada, como mostra aimagem.
@nque para evitar o acumulo de residuos. j K j
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s INSTRUCOES DE UTILIZACAO E MANUTENCAO ~

- Inspecione periodicamente soldas, parafusos e porcas autotravantes; troque pecas danificadas;

- Verifique se 0 pogo esta bem soldado e sem trincas, garantindo estanqueidade;

- Confira se as porcas foram apertadas em sequéncia cruzada;

- Reaplique torque se preciso. Mantenha a parte interna do pocgo limpa, sem residuos que prejudiquem a vedacéo;
- Certifique-se da compatibilidade dos materiais com o produto transportado;

- Parareposicao, utilize sempre juntas e porcas autotravantes originais;

- Realize reparos ou soldagens apenas em oficinas qualificadas.
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